M1_REPREZENTAREA PIESELOR MECANICE

FISA DE DOCUMENTARE
NOTAREA STARII SUPRAFETELOR

Generalitati

in procesul de obtinere a suprafetelor unei piese, prin diferite procedee tehnologice (strunjire,
frezare, turnare, forjare, etc.), acestea (suprafetele) rezulta cu mici asperitati (microneregularitati), uneori
neobservabile cu ochiul liber. Ansamblul acestor microneregularitati ale suprafetei rezultate in urma unui
proces tehnologic se numeste rugozitate .
Termenii referitori la rugozitate sunt definiti Tn standard SR ISO 4287: 2000.

ntr-o sectiune perpendiculard pe suprafatd se obtine profilul microneregularitatilor (fig. 4.1).
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Fig. 1
Notatiile din figura 1 au urmatoarele semnificatii:
- Yp max — Indltimea maxima a proeminentelor profilului; reprezinta distanta dintre punctul cel mai
de sus al profilului si linia medie;
- Yvmax — adancimea maxima a golurilor profilului; reprezinta distanta dintre punctul cel mai de jos
al profilului si linia medie.
Indicatorii rugozitatii sunt:
% R, —distanta dintre linia proeminentelor si linia golurilor; R, este indltimea maxima a neregularitatilor:
Ry=yP max + yV max
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% R, — Tnadltimea neregularitatii profilului in 10 puncte si reprezintd media valorilor absolute ale
inaltimilor celor mai de sus 5 proeminente si ale celor mai de jos cinci goluri in limitele lungimii de baza:
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Fig. 2
% R, - media aritmetica a valorilor absolute ale abaterilor profilului in limitele lungimii de baza (fig. 3);
se calculeaza cu relatia:
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Fig. 3

% S — pasul mediu al neregularitatilor (fig. 4); reprezinta valoarea medie a pasilor neregularitatilor in

limitele lungimii de baza;
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< S — pasul mediu al proeminentelor locale (fig. 5); reprezinta valoarea medie a pasilor
proeminentelor locale in limitele lungimii de baza.
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Notarea starii suprafetelor
Starea suprafe telor indicata pe desen reprezinta starea finita a suprafetelor (inclusiv tratamente
termice si termochimice, acoperiri metalice, etc.), inainte de vopsire si lacuire.
Simbolurile utilizate pentru indicarea rugozitatii suprafetelor sunt prezentate in SR EN ISO 1302:2002.
Aceste simboluri sunt:
- simbolul de baza (fig. 4.6-a);
- simbolul din figura 4.6-b se foloseste cand indepartarea de material este obligatorie;
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- simbolul din figura 4.6-c se foloseste atunci cand se interzice indepartarea de material. Acest
simbol se foloseste si pe desenele de operatii pentru a arata ca o suprafata trebuie sa rdmana in aceeasi
faza ca la operatia precedentg;

- daca trebuie sa fie indicate caracteristicile speciale ale suprafetei atunci la bratul cel mai lung al
simbolului de baza se completeaza cu o linie ca in fig. 4.6-d;

- daca pentru toate suprafetele piesei este ceruta aceeasi stare a suprafetei, atunci se foloseste
simbolul din fig. 4.6-e.

Valoarea numericd inscrisa deasupra simbolului este maxima admisibila prescrisa pentru acea
suprafata.

Indicatiile referitoare la starea suprafetei trebuie dispuse in raport cu simbolul grafic ca in fig.7, unde
notatiile au semnificatiile:

a. —valorile rugozitatii R,, Tn um, precedate de simbolul parametrului R, sau alte simboluri urmate de
valorile lor;
b. —procedeul de fabricatie, tratament, acoperire sau alte conditii referitoare la fabricatie;
c. —Tinaltimea neregularitatilor, in um, precedata de simbolul parametrului, sau lungimea de baza, in
mm (pentru R,, R, Ry — aceastd valoare a lungimii de baza se omite cand b ai
aceasta este cea prevazuta de standard); a of 82
d. —forma neregularitatilor suprafetei; 6 d
e. —adaosul de prelucrare; / /
f. - valorile rugozitatii diferite de R,, iIn um, precedata de simbolul
parametrului. Fig. 7 Fig. 8

Daca pentru o suprafa ta trebuie indicata atat limita superioara (a;) cat si limita inferioara (a;) atunci
aceste valori se vor scrie ca simbol ca in fig. 8



Indicarea rugozitatii pe desen

in conformitate cu regula generald prezentats in SR 1SO 129:1994, simbolul grafic si indicatiile care fi
sunt asociate trebuie dispuse astfel incat sa fie citite de jos sau din dreapta desenului (fig. 9).

Daca este necesar, simbolul grafic al rugozitatii poate fi amplasat pe desen prin intermediul unor linii de
indicatie terminate cu o sageata (fig. 9).

Ca regula generala, simbolul grafic sau linia ajutatoare terminatad cu sageata trebuie orientata spre
exteriorul materialului piesei, fie catre linia care reprezinta suprafata, fie catre o linie care o prelungeste
(fig. 9)

Cand nu exista riscul unei interpretari gresite, conditiile referitoare la rugozitatea suprafetei pot fi
indicate impreuna cu dimensiunile prescrise (fig. 10).
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Simbolul grafic trebuie utilizat o singura data pe o suprafata si, de preferat, pe proiectia unde
figureaza cota care defineste suprafata sau pozitia acestei suprafete. Suprafetele cilindrice sau prismatice
definite printr-o axa de simetrie trebuie specificatd doar o singura data (fig. 11).
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Daca la o suprafata prismatica definita de axa de simetrie, o fata are alta rugozitate decat a
celorlalte fete, atunci rugozitatile se vor prescrie separate pe fiecare fata (fig.12).

Daca aceeasi stare a suprafetei este impusa pe toate suprafetele unei piese atunci simbolul grafic se
amplaseaza deasupra indicatorului (fig. 13-a).

Daca aceeasi stare a suprafetei este impusa pe majoritatea suprafetelor, atunci simbolul grafic
corespunzator acestei stari se amplaseaza deasupra indicatorului si este urmat intre paranteze fie de
simbolul de baza (fig.13-b), fie de simbolurile celorlalte stari ale suprafetei.

Simbolurile grafice ale starii suprafetei diferite de simbolul general trebuie inscrise pe
suprafetele corespunzatoare (fig.13)
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