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CAPITOLUL III PREVEDERI DE PROIECTARE PRIVIND ACTIVITATEA DE INTRETINERE SI REPARATII AUTOVEHICULE

3.1. Prevederi generale

Latimea cailor de acces si de circulatie din hale, ateliere si de pe platformele tehnologice se va stabili in functie de felul circulatiei si gabaritele mijloacelor de transport. Latimea nu poate fi mai mica decat cea stabilita prin "Normele generale de protectie a muncii".

Marcajele vor fi vizibile pentru a fi usor recunoscute.

Usile halelor de intretinere si reparare a autovehiculelor vor fi de tip metalic si vor fi astfel construite incat sa nu prezinte pericol de accidentare a muncitorilor. Ele trebuie sa se deschida spre exterior.

Iluminatul natural si iluminatul artificial vor fi astfel realizate atat la locurile de munca cat si pe caile de circulatie sau de trecere, incat sa se asigure o vizibilitate buna in conformitate cu "Normele generale de protectie a muncii".

 Pentru aerisirea halelor si incaperilor se va asigura o ventilatie naturala si mecanica in conformitate cu Normele generale de protectie a muncii.

Ventilatia naturala se va realiza prin amenaja- rea unor ferestre rabatabile, amplasate la inaltime si actionate cu tija de la sol. La amplasarea ferestrelor raba-tabile, se va tine seama ca prin deschiderea lor sa se evite formarea curentilor de aer la nivelul locurilor de munca.

 Intre partile exterioare, frontale si laterale ale autovehiculelor parcate pentru lucrari de intretinere se va asigura un spatiu de minimum 1,2 m. Aceasta distanta se va respecta si fata de pereti, bancuri de lucru si instalatii.

Tablourile electrice generale la care accesul se face din halele de intretinere si reparare a autovehiculelor vor fi imprejmuite, prevazute cu usa de acces incuiata cu cheie, amenajate, dotate, inscriptionate si vopsite in culori conventionale, potrivit prevederilor standardelor in vigoare.

Tablourile electrice din halele de intretinere se vor introduce in carcase de protectie, se vor lega la pamant si vor fi prevazute cu platforme si covoare electroizolante. Pe usile de acces se vor afisa schemele monofilare ale circuitelor.

3.2. Canalul de revizie

 Canalele de revizie vor fi prevazute cu :

- borduri pentru ghidarea rotilor autovehiculelor;

- instalatie electrica de iluminat cu tensiune de 12V;

- scari pentru acces in canal;

- prize electrice pentru lampile portative de iluminat la tensiune de 12V. Lampile trebuie sa fie de tip antiexploziv si dotate cu aparatoare;

- nise pentru scule;

- gratare din lemn pentru pardoseala, asezate pe toata suprafata canalului;

- podete mobile de trecere care vor fi asezate in fata si in spatele autovehiculului aflat pe canal si, dupa caz, cu balustrade telescopice, in situatia in care pe canal nu sunt autovehicule.

In cazul in care in fluxul tehnologic de demontare se utilizeaza un transportor pentru autovehicule, acesta trebuie prevazut cu un dispozitiv de oprire urgenta accesibil din orice punct al transportorului.

3.3. Rampa de spalare manuala

Rampa va fi de constructie rigida si va fi prevazuta cu trotuare pentru a permite coborarea soferului din autovehicul. Terenul din jurul rampei va fi amenajat pentru a asigura evacuarea rapida a apei si a noroiului.

Rampele vor fi prevazute cu borduri pe partea lor interioara.

 Rampele nu vor fi amplasate in apropierea liniilor electrice aeriene. Distanta dintre rampa si liniile electrice aeriene va fi mai mare decat lungimea maxima a jetului de apa.

Toate conductele tehnologice vor fi vopsite in culori distincte, in conformitate cu prevederile standardelor in vigoare.

Toate conductele care transporta fluide calde peste +55 oC vor fi izolate termic sau prevazute cu aparatori din tabla, captusite cu azbest sau cu vata minerala.

Macaralele hidraulice din cadrul halelor, atelierelor si platformelor tehnologice vor fi vopsite conform standardelor in vigoare.

3.4. Statia de spalare mecanizata

 Statiile vor fi astfel amenajate incat sa permita coborarea conducatorului auto din autovehicul si iesirea lui din statie.

In interiorul statiei propriu-zise (tunel) de spalare nu se admite nici o instalatie electrica de lumina, de forta sau de comanda. Toate instalatiile electrice necesare functionarii statiei vor fi montate numai in exterior. In camera in care sunt amplasate pupitrul si tabloul de comanda va exista covor sau podet electroizolant.

Intreaga instalatie electrica a statiei de spalare va fi legata la instalatia de pamant.

In camera in care sunt montate pompele de apa trebuie sa se amplaseze tablouri electrice de distributie cu grad de protectie corespunzator.

Toate instalatiile electrice vor fi protejate in mod obligatoriu contra infiltratiilor cu apa.

 Intre tunel si camera de comanda a statiei va exista o fereastra etansa pentru a permite vizibilitatea spre tunel.

3.5. Statia de decapare

Autovehiculele se introduc in statie cu un mijloc mecanizat propriu statiei, cu care se va face si evacuarea autovehicului din statie. Mijlocul mecanizat va fi astfel executat incat sa nu fie necesara interventia omului, in special la manevra de evacuare.

In interiorul statiei nu se admite nici o instalatie electrica de lumina de forta sau de comanda.

Toate instalatiile electrice necesare functionarii statiei vor fi montate numai in exterior.

3.6. Baile de degresare si dezincrustare

Baile montate in exteriorul cladirii, care lucreaza cu solutii fierbinti acide sau bazice, vor fi instalate la distanta de orice cladire, astfel incat vaporii degajati sa nu patrunda in cladire. Se va tine seama de directia vanturilor dominante.

montate in interiorul cladirilor, cu conditia ca ele sa fie prevazute cu capace manevrabile, cu instalatie mecanica de absorbtie si evacuare a vaporilor.

La operatia de degresare electrochimica (care provoaca degajari de hidrogen) se vor lua masuri de ventilatie artificiala a bailor avand instalatia electrica de tip antiex, pentru a nu provoca explozii la conectare si deconectare.

Pentru evitarea amestecurilor explozive cauzate de spuma care se formeaza la suprafata bailor de degresare urmare a acumularii de oxigen si hidrogen, instalatia de degresare va fi prevazuta cu sistem de recirculare continua a solutiei si cu un preaplin pentru acumularea si eliminarea spumei.

3.7. Atelierul de reconditionare a arcurilor

Atelierul va fi amplasat in cladiri fara etaj, de constructie rezistenta la trepidatii. Cladirea atelierului va fi cu latura lunga perpendiculara pe directia vanturilor dominante in perioada calda a anului, evitandu-se alipirea oricaror anexe tehnico-sociale de acestea. Pentru ventilarea naturala se vor prevedea deschideri in pereti si in acoperis.

Latimea cailor de acces din atelierul de reconditionare a arcurilor se va stabili in functie de gabaritele utilajelor din dotare si de dimensiunile materialelor sau pieselor manipulate.

 Dispozitivul de springuit trebuie sa fie prevazut cu aparatoare la cuplajul de antrenare al rotilor si cu role in buna stare.

Utilajele, dispozitivele si instalatiile (forja, dispozitivul de springuit foi de arc, dispozitivul de confectionat ochiuri la foile de arc, dispozitivul de asamblat arcuri, polizorul, masina de gaurit, cuptorul termic etc.) vor fi astfel amplasate incat sa se creeze treceri si cai de acces intre ele. Gabaritul functional nu va intra in spatiul cailor de acces.

Amplasarea utilajelor, dispozitivelor si instalatiilor se va face astfel incat sa se evite executarea de miscari inutile si obositoare din partea executantilor care le deservesc, asigurand totodata libertatea lor de miscare la locul de munca. Executantilor li se va crea posibilitatea de lucru in pozitii corecte si comode (ergonomice).

Dispozitivele de prindere hidraulice sau pneumatice trebuie sa fie prevazute cu sisteme de interblocare mecanica sau electromecanica pentru evitarea accidentelor datorita caderii de presiune.

In cazul cand se lucreaza simultan la mai multe utilaje, dispozitive sau instalatii, se va asigura posibilitatea de urmarire comoda, rapida, eficace in conditii impuse de procesul tehnologic.

La amplasarea utilajelor, dispozitivelor si instalatiilor se va prevedea si spatiul ocupat de materiale, produse finite sau deseuri, in asa fel incat sa se asigure suprafata libera necesara desfasurarii normale a activitatii executantilor.

Montarea utilajelor, dispozitivelor si instalatiilor se va face pe pardoseala, prin intermediul unor straturi elastice ori pe fundatii speciale, corespunzator felului utilajului si celor prevazute in documentatia de proiectare, tinandu-se seama de influenta reciproca dintre masini si elementele cladirii.

Montarea utilajelor, dispozitivelor si instalatiilor pe planseele existente se va face numai cu avizul proiectantului cladirii.

Amplasarea utilajelor, indeosebi a forjei, se va face astfel incat la transportul foilor de arc si al pieselor incalzite sa nu se traverseze caile de acces in atelier.

Nicovala trebuie sa fie amplasata astfel incat inaltimea ei sa nu depaseasca 0,65-0,75 m de la pardoseala pentru a se asigura conditii ca lucratorul sa aiba o pozitie normala in timpul lucrului.

Suportul de lemn al nicovalei trebuie prevazut cu unul sau doua cercuri de otel. Tija trebuie sa fie prevazuta cu locasuri pentru fixarea nicovalei cu ajutorul unor pene de otel. Nicovala va fi bine fixata pe suportul de lemn.

Arcurile asamblate si foile de arc din atelier vor fi asezate pe rastele rezistente, special proiectate si construite in acest scop.

Utilajele actionate de motoare electrice vor fi dotate cu dispozitive de protectie si prevazute cu gratare de lemn pe pardoseala.

Baia de calire in ulei va fi prevazuta cu capac si hota pentru evacuarea vaporilor inflamabili.

Cuptorul termic trebuie sa fie prevazut cu hota pentru captarea si evacuarea gazelor de ardere.

3.8. Atelierul de sudura

Se vor respecta prevederile de proiectare din "Norma specifica de securitate a muncii pentru sudarea si taierea metalelor" in vigoare.

3.9. Utilaje pentru aschiere

Se vor respecta prevederile de proiectare din "Norma specifica de securitate a muncii pentru prelucrarea metalelor prin aschiere" in vigoare.

3.10. Repararea caroseriilor auto

Locul stabilit pentru efectuarea operatiilor de reparare a caroseriilor auto va fi amplasat la o distanta de cel putin 50 m fata de sursele de foc.

3.11. Atelier de repararea tapiteriei

 In atelierele de tapiterie trebuie sa se prevada:

- spatiu pentru desfacerea materialelor destinate repararii sau casarii si pentru operatiile de scarmanat (lana, par de cal, iarba de mare etc.); in acest spatiu va fi asigurata ventilatia mecanica;

- spatiu sau un loc separat, cu ventilatie locala, pentru curatarea materialelor vechi, a perdelelor, a covoarelor etc.;

- spatiu pentru lucrul la masinile de cusut si pentru operatiile de reparat si de montare.

In atelierul de tapiterie, instalatia de iluminat electric si de forta trebuie sa fie de tip antiex.

Incalzirea atelierului se va face prin instalatii cu apa calda sau de aburi, de joasa presiune.

3.12. Bancul pentru verificarea partilor componente ale instalatiei electrice a autovehiculelor

Bancurile de proba si de lucru vor fi astfel amplasate incat sa permita trecerea, efectuarea probelor si lucrul in atelier, in conditii corespunzatoare.

La instalarea bancului se va avea in vedere:

- pardoseala incaperii sa fie rezistenta, nefiind necesara o fundatie speciala;

- sa fie asezat stabil;

- sa fie accesibil din toate partile, cu exceptia partii din spate.

 Cablurile de incercare vor fi prevazute cu cap terminal si clema de prindere.

3.13. Reconditionarea bateriilor de acumulatoare

 Peretii incaperilor in care se executa reconditionarea bateriilor de acumulatoare (reparare, incarcare) vor fi astfel construiti si tratati incat sa prezinte o suprafata lipsita de pori si usor de curatat cu apa.

 Pardoseala acestor incaperi trebuie sa fie neteda si rezistenta la foc, construita din mozaic sau placi antiacide, care sa permita spalarea cu usurinta, mentinerea in stare umeda si scurgerea permanenta a lichidelor (avand panta de scurgere spre un sifon de pardoseala). Pardoseala din lemn este interzisa.

Usile si ferestrele incaperilor vor fi metalice, vopsite cu vopsea antiacida, pentru a fi protejate impotriva vaporilor.

 Instalatia electrica de iluminat din incaperi va fi de tip antiex.

 In cazul lucrarilor care necesita iluminat local (citirea densimetrului, voltmetrului etc.) se vor utiliza lampi portative de tensiune de 24 V, cu glob etans, montate la prize electrice instalate in afara incaperii respective. Cablul de alimentare trebuie sa reziste la acizi.

3.14. Atelier pentru incarcarea bateriilor de acumulatoare

Toate incaperile atelierului vor fi dotate cu instalatie de ventilatie mecanica. Intrucit substantele nocive care se degaja in incapere sunt mai grele decat aerul, gurile de absorbtie ale instalatiei de ventilatie locala vor fi amplasate aproape de nivelul solului si cat mai aproape de sursa de emitere a noxelor. Este indicat sa se asigure functionarea instalatiei de incarcare a acumulatoarelor concomitent cu functionarea ventilatiei.

 Incaperile atelierului pentru incarcarea bateriilor de acumulatoare trebuie sa aiba incalzire centrala cu conducte sudate.

In incaperea in care se face verificarea, demontarea, repararea si montarea bateriilor de acumulatoare se va prevedea o chiuveta cu robinet dublu-serviciu pentru spalarea pardoselei si mentinerea ei in permanenta in stare umeda si pentru baut si spalat.

Incaperea va fi prevazuta cu scurgeri spre bazinele de colectare si neutralizarea apelor reziduale, care dupa neutralizare vor fi evacuate pe reteaua comuna de canalizare.

Incaperea destinata statiei de incarcare electrica trebuie sa fie prevazuta cu locuri pentru conectarea bateriilor de acumulatoare la reteaua electrica de curent redresat.

In incaperea atelierului de incarcare in care se face prepararea solutiei acide, formarea electrolitului si umplerea cu electrolit a acumulatoarelor, trebuie sa existe bai cu instalatie de apa curenta, cu suporturi pentru spalarea placilor si a puntilor de legatura a acumulatoarelor.

3.15. Atelierul de probat pompe de injectie si carburatoare

Incaperea in care se fac probele pompelor de injectie si carburatoarelor va fi construita din materiale incombustibile. Pardoseala va fi din material nealunecos, care sa nu produca scantei prin lovire. Incaperea va fi bine iluminata, iar instalatia electrica de iluminat va fi de tip antiexploziv.

Standul de verificare al pompelor de injectie si al carburatoarelor trebuie prevazut cu aparatori impotriva stropirii cauzate de aparitia neetanseitatilor accidentale.

Prizele si intrerupatoarele electrice vor fi de asemenea de tip antiexploziv, iar cand aceasta nu se poate realiza, ele vor fi montate in afara atelierului.

 Se interzice incalzirea atelierului cu incalzitoare cu flacara deschisa. Incalzirea se face numai cu radiatoare cu apa calda.

 Deschiderea usii atelierului trebuie sa se faca numai in afara.

 Aparatele pentru centicubat si verificat pompele de injectie vor fi instalate intr-o incapere separata .

3.16. Atelierul de reparat radiatoare si rezervoare

Spatiul pentru reparat radiatoare si rezervoare va fi prevazut cu instalatie de apa si de scurgere la canal. Pardoseala va fi din ciment sau mozaic si va fi acoperita cu gratare din lemn.

Se vor prevedea bai pentru spalare, pentru proba de presiune si de dezincrustare, dotate cu mijloace mecanizate pentru manipularea radiatoarelor si rezervoarelor prevazute cu conducte de scurgere si de alimentare.

Ventilatia se va asigura numai cu ajutorul vantilatiei mecanice. La baia pentru probe sub presiune si la locurile de munca unde se executa lucrari de sudare sau lipire, se vor amenaja instalatii de ventilatie locala (hote) pentru evacuarea noxelor rezultate din procesul de munca.

3.17. Atelierul de vulcanizare

Incaperea in care se executa operatiile de pregatire va fi incalzita numai cu corpuri de incalzire fara aripioare, iar pardoseala si peretii vor fi in asa fel realizati incat sa permita o curatare usoara.

 Locurile de munca trebuie prevazute cu gratare de lemn asezate pe pardoseala.

Instalatiile sub presiune vor fi prevazute cu aparate de masura si control si supape de siguranta.

Polizoarele vor fi prevazute cu exhaustoare pentru captarea si evacuarea pulberilor si cu dispozitive de protectie.

Polizarea cauciucurilor se va face cu un dispozitiv anume construit, menit sa usureze efortul muncitorilor, iar partile exterioare in miscare ale dispozitivelor vor fi protejate cu aparatori solide de metal.

Pentru scoaterea cauciucului de pe janta atelierul se va dota cu un dispozitiv specializat.

Presele de vulcanizat vor fi dotate cu termometre.

3.18. Atelierul de vopsitorie

Atelierul de vopsitorie va fi amplasat, construit si amenajat in conformitate cu prescriptiile de proiectare din "Norme specifice de securitate a muncii pentru activitatea de vopsire".

3.19. Incaperi pentru rodajul la banc al motoarelor

Standurile pentru rodajul motoarelor se vor amplasa in incaperi separate la finele liniilor tehnologice, respectandu-se distantele impuse de normele PSI. Se vor aplica masuri corespunzatoare de fonoizolare pentru a reduce zgomotul in limitele prescrise de Normele generale de protectie a muncii.

Pardoselile incaperilor standurilor de proba si rodaj vor fi realizate din materiale rezistente, neinflamabile, cu suprafata plana antiderapanta si rezistenta la actiunile agentilor chimici.

Tablourile electrice generale vor fi de tip antiex sau vor fi amplasate in afara incaperii. Materialele si aparatele electrice folosite in standurile de rodaj motoare vor fi de tip antiex.

 Pentru reducerea transmiterii vibratiilor motoarelor si ale instalatiilor de actionare, acestea trebuie sa fie montate pe fundatii separate, izolate de pardoseala incaperii.

Conductele tehnologice de alimentare vor fi amplasate in canale prevazute cu sifoane de scurgere racordate la decantoare sau la canalizare, cu conditia denocivizarii apelor reziduale inainte de deversare. Canalele vor fi acoperite cu capace rezistente si asigurate impotriva deplasarilor. Conductele care pleaca din rezervoarele de combustibili sau lubrifianti vor fi prevazute, pentru siguranta, cu doua robinete de inchidere montate in serie in locuri accesibile. Aceasta masura se va aplica si la locul de alimentare al standului. La imbinari se vor folosi garnituri din cauciuc rezistente la actiunea mediului, temperaturii de regim si hidrocarburilor. Conductele de alimentare cu combustibili ale standurilor se vor amplasa opus conductelor de esapare ale motoarelor, cu care nu trebuie sa vina in contact.

Daca se prevede atelier de remedieri, acesta trebuie sa fie dotat cu un banc de lucru, canal de revizie, instalatie de ridicat, instalatie de evacuare a gazelor esapate si instalatie de ventilatie naturala.

Standurile de rodaj vor fi prevazute cu instalatii de ridicat si transportat.

 Incaperile in care se executa rodajul pe stand al motoarelor cu combustie interna vor fi dotate cu urmatoarele:

- instalatie de legare la pamant a tuturor partilor metalice;

- instalatii de alimentare centralizata cu combustibili, uleiuri etc.

Instalatiile de alimentare cu combustibil si uleiuri trebuie sa fie etanse; nu se admite alimentarea manuala a motoarelor in incinta standurilor de proba. Se interzice lucrul la standul de rodaj daca are scurgeri de carburant;

- instalatie de racire cu apa a motoarelor si franelor;

- instalatii de captare si evacuare a gazelor arse de la esapamentul motoarelor; gazele vor fi evacuate direct in exterior prin tuburi etanse, amplasate in canale din beton prevazute cu pante de scurgere si ventilatie;

- instalatii de ventilatie generala a incaperii (evacuare si introducere aer), pentru eliminarea scaparilor de gaze si crearea unui microclimat corespunzator in limitele prevazute de Normele generale de protectie a muncii;

- instalatii speciale pentru evacuarea scurgerilor necontrolate de combustibil, de la motor, in decantoare amplasate in afara cladirii, care vor fi ferite de scantei si orice alta surse de aprindere. Este indicat ca evacuarea sa se faca prin cadere libera, evitandu-se evacuarile prin pompe. Aceasta prevedere se va respecta si la sistemele de alimentare cu combustibili si lubrifianti.

3.20. Spatii pentru umflarea pneurilor

 Umflarea pneurilor in incinta unitatilor se va face numai in locuri special amenajate in acest scop, amplasate astfel incat accesul autovehiculelor sa fie usor, fara manevre complexe la intrare sau iesire. Spatiul destinat acestor operatii va fi protejat contra intemperiilor. Este interzisa amplasarea locului pentru umflarea pneurilor in incinta halelor de intretinere si reparatii, in atelier sau in spatii restranse.

 Locul pentru umflarea pneurilor va fi dotat obligatoriu cu dispozitive de protectie fixe sau mobile impotriva saririi cercului si va avea asigurata sursa de aer comprimat avand posibilitatea masurarii presiunii aerului cu ajutorul unui manometru.

 In cazul in care punctul pentru umflarea anvelopelor nu dispune de racord la instalatia centralizata de aer comprimat a unitatii, sursa de aer se va asigura de catre un compresor propriu, amplasat intr-o incapere separata si care va asigura toate presiunile admise din anvelope ce echipeaza autovehiculele din unitatea respectiva. De asemenea, compresorul va fi dotat cu supapa de siguranta, cu presostat si cu manometru de presiune, care va avea marcata presiunea maxima.

Becurile de iluminare vor fi prevazute cu globuri protejate de gratare metalice.

 Cuplajul motor electric-compresor trebuie prevazut cu dispozitive de protectie.

3.21. Statia de gresare si schimb de ulei

Operatiile de ungere si schimbul de ulei la autovehicule se vor efectua numai in locuri special amenajate pentru aceste lucrari.

Canalele de gresare si schimb de ulei vor indeplini aceleasi conditii ca si la canalele de revizie din halele de intretinere si reparare a autovehiculelor, prevazute in prezentele norme. La aceste canale se vor prevedea conducte pentru captarea uleiurilor scurse de la autovehicule in rezervoare special destinate, amplasate in afara locului de gresare.

 Pardoseala statiei de gresare si schimb de ulei va avea suprafata plana si usor de intretinut si va fi din materiale rezistente, neinflamabile.

Tablourile electrice de distributie vor fi prevazute cu carcase metalice, iar acestea vor fi legate la pamant.

Instalatiile electrice de iluminat si aparatele electrice folosite in interiorul statiei trebuie sa aiba grad de protectie minim IP/54.

Conductele din incapere vor fi vopsite in culori distincte, in conformitate cu prevederile reglementarilor existente in acest sens.

3.22. Centrale termice

Se vor respecta prevederile de proiectare din :

- "Normele specifice de securitate a muncii pentru productia energiei termice";

- "Normele specifice de securitate a muncii pentru transportul, distributia si utilizarea energiei termice".

3.23. Canalizarea apelor reziduale

Se vor respecta prevederile de proiectare din "Normele specifice de securitate a muncii pentru evacuarea apelor uzate rezultate de la populatie si din procesele tehnologice".

3.24. Statii de alimentare cu carburanti si lubrifianti

Amplasarea, amenajarea, organizarea si dotarea statiilor de alimentare cu combustibili si lubrifianti se vor efectua in conformitate cu prescriptiile de proiectare din "Normele specifice de securitate a muncii pentru desfacerea produselor petroliere".

3.25. Statii pentru producerea si distribuirea aerului comprimat

Se vor respecta prevederile de proiectare din "Norme specifice de securitate a muncii pentru producerea aerului comprimat" precum si "Prescriptiile tehnice pentru proiectarea, executarea, instalarea, exploatarea, repararea si verificarea recipientelor metalice stabile sub presiune colectia ISCIR.
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